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Podjetje za avtomatizacijo proizvodnin Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400 CENTER 101, 2393 CRNA . -nhacria :
procesov d.o.o. Projektant : Objekt :
Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400 C'RN A NA KOROéKEM CR P ALK A Mlo 01 Faza PZI
Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki Datum : X v List - EO 3 27/58
i CISTILNA NAPRAV A CRNA ISt

Datoteka: RT Vi



1 | 2 | 3 4 5 6 7 | 8 9 10
+3x400,/230V 50Hz +3x400,/230V 50Hz
975 S.LIA LA | 94 9710 3LV - _ _ BLA24V o 0y
27.5 >L2A L2A - 991
214 >L3 * L3 5994
A 04 95 01
—20FR1 —20F1 /-20FR1
5 (1B 05 282 (gg 02
—20F1 — 77337
C16A/3 + 11 214 |6 14 log
N oo -ID09 o |
I 2 2 zmotrg'vmnnoa /]\ 2,4 DI DI
owiss —2081 102 |1 3 —ID05 -ID05
“r Stikalo 04 05
20 CGB-A210 - -
S [ 11 11 mmmovm.z m'ommw\
R _ —DOK2
B - L | 2 289
—20W3) = 8 |14 o 14 112
L1|L2[L3 )
LiyCy 2x0.5 o
DI
—o0FR1 | € [ERI
FREK. REG. 3.0kW 12 [ pos
Danfoss VLT - 13
|| Adqua Drive — P3KO ~ 20F —20F1 196
19 28.2
20 14 Mi1.01 AVTOMATSKO
ulv|wlpe *
LED TEST
5.9
C A A
Pe o Pe —20V1 —20v2 —20V4 —20V3
275 s lele ] 291 MM231079 —fx MM231079 g | MM231079 S% MM231079 S%
—1X1
(G e s o 1 Al Al 1
_ o —20H1 —20K1 [= 24|  —20k2 [= 4| —20H2
|| OELMOCY 4x1.5 9710 >.0Vde . . )\ ) OVde o 204
DELOVANJE " I NAPAKA
28,414 28,714 DELOVANJA
o 1y
44 44
- 41 - 41
o e
D
Ut [v1|wilpe
| ——
Mot o
VENTILATOR \ 37
Motor 3,0 kW POLJE 2
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina : H H & :
PreS: N. Antoncié, niv.diplinzar. IZS G267 i X s Razdelilec RT tehnologija St. projekta 15012
J OGS Cipn s i QBCINACRNANA KOROSKEM VENTILATOR KEMICNEGA FILTRA | nacrta: 0118
Podjetje za avtomatizacijo proizvodnin Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400 CENTER 101, 2393 CRNA -nhacria :
procesov d.o.o. Projektant : Objekt :
5 5 Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400 C'RN A NA KOROéKEM M]J'O]' Faza PZI
martno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki Datum : < x ot
E—posta : info@prosyss JUNU 208 CISTILNA NAPRAVA CRNA List: EQ3 28/58

Datoteka: RT Vi



1 | 2 | 3 4 | 5 6 | 7 8 10
+3x400,/230V 50Hz +3x400,/230V 50Hz +3x400/230V 50Hz +3x400,/230V 50Hz
284 >LA LA <304 214 > L
28.4 >L2A L2A - 304 214 >L2 L2
27.5 >L3A * LA o304 284 >L3 . LS
A AGREGAT MREZA
11315 1 11315 1
_zwwymw\q _zzmﬁsﬂm\q
WOHNER 125A/3 o 14 16 | WOHNER 125A/3 o 14 16 |
3x63A +P 1“2 3x63A +P 14712
B
28.4 > Pe 5294 204 >Fe Pe 5301
[ Lo
| C2WD=F S WD
FG70R 4x16  [L1|L2|L3 J\ i FG70R 4x16  [L1[L2|L3 ,L i
—oFR1 | 2R = —2oFR1 | & ZRL =
FREK. REG. 22kW 2 FREK. REG. 22kW 2=
Danfoss VLT 1287 - Danfoss VLT 1287 -
Aqua Drive — P18K gg _ Aqua Drive — P18K gg _
c IP55 o - IP55 o o
MONTIRANO NA E MONTRANO NA oC
ZD V PROSTORU 02 ZD V PROSTORU 021
PUHAL ot PUHAL 0k
451 461
UV |w|Pe UV W |Pe
< L
- (:::::;j (::::’;
O O
C2WTD——SE S 2w CWi)—+Fr e C2awD)=+<=
OELMOCY 4x10 OELM0 3x1 OELMOCY 4x10 OEL110 3x1
D
Ut [v1|wilpe U1|v1|{wilpe
| —— | ——
M PTC M PTC
—M 14.01.01 —M 14.01.02
PUHALO Q:\’/ PUHALO Q’\’/
Motor 18,5 kW Motor 18,5 kW POLE 1
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina : H H & :
PreS: N. Antoncié, niv.diplinzar. IZS G267 i X s Razdelilec RT tehnologija St. projekta 15012
rosys P OBCINA CRNA NA KOROSKEM PUHALO NAPAJANJE AT
Podjetje za avtomatizacijo proizvodnin Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400 CENTER 101, 2393 CRNA -nhacria :
procesov d.o.o. Projektant : Objekt :
Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400 C'RN A NA KOROéKEM M14 0101’ M14 0102 Faza PZI
Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki Datum : X v List - EO 3 29/58
E—posta : info@prosys.si JUNIJ 2018 CISTILNA NAPRAV A CRNA .

Datoteka: RT Vi



1 | 2 | 3 4 5 6 7 8 10
+3x400,/230V 50Hz +3x400,/230V 50Hz
994 S.LIA LA o0, 98,10 >.3LF24Y 3424V o 5o
0.4 > L2A L2A S, 017 S HL+24V 4L+24V
29.4 >L3A L3A 314
A AGREGAT +230V 50Hz 4230V 50Hz
PR A] 11
+230V 50Hz 230V 50Hz
5 3 9710 > 2L1=UPS 2L1-UPS o 54
—23r1 Do 7733775
C16A/3 + 1 2 |4 ls 14 lgg
— -23F2 [[]_~23F3 [[| _-23F4 [[|-23F5
SFR.4 |||8 SFR4 [||@ SFR4 ||| SFR4
2,5A [ 2,5A [ 4A 4A
B 27.5 >NA NA 534 -1
29.7 >Fe Pe 5311 27.10 >-2N1=UPS INI=UPS o 54
a4 SN N1
28.10 >-2Vde o OVdc 5316
m x| 0o |~ o FI¥RF
—1X2 —3X1 —4X2 $
D
CawD)—Sr v C23IWD)+ L (C23W3)H S
FG70R 5x6 OEL110 5x1,5 OEL110 5x1,5
C
= RAZDELILEC RTP
+RTP _ix1 6T 3y 0T ONREY g & ‘*‘9” ~ PROSTOR PUHALA
LA S 471 L 5504
L2A 47‘1 Nt 52.4
L3A '
474 2L1-UPS 0
2N1-UPS 49‘1
D
. Lone
e 456
NA NA 474 Ji:
Pe Pe 471 — 0Vde 455
POLIE 2
Odgovornivvedja proj'ek'tav: Investitor : Vsebina : RaZd6|I|EC RT tehnOIO | a ét. projekta 15012
FroSys Con oo S o KOROSKEM NAPAJANJE RAZDELILCA St nacrta . 30/18
Podjetje za avtomatizacijo proizvodnin Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400 CENTER 101, 2393 CRNA -nhacria :
procesov d.o.o. Projektant : Objekt :
Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400 C'RN A NA KOROéKEM RT P PU H ALA Faza PZI
Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki Datum : X v List - E03 30/58
E—posta : info@prosys.si JUNIJ 2018 CISTILNA NAPRAV A CRNA .

Datoteka: RT Vi



4 5 6 7 | 8 9 10
+3x400,/230V 50Hz +3x400/230V 50Hz +230V 50Hz 4230V 50Hz
30.4 L1A L1A 321 307 2L1-UPS 2L1-UPS 304 30.7 3L+24V o 3L+24V 327
30.4 >L2A L2A 391
30.4 >E3A * L3A 5301
A 95
11315 |13 95 —24Q1
31.2
I——-EE—— AN\ 9
| \j\ 14 196
L
_paqr T2 2 s = o
- MP1.6/3 —_/> > > o
1,0-1.6A 2 416
liz=1,2A 3 -ID05
—24Q1 19.7
312 |4
nll.ﬂ'Z.l)QOINAPAKA
B 2,4
11315 —24$1 /I\\’ o
102 S
—24K5 \Y‘\V\—‘Z Stikalo -IDos
K10-10 (2 (4 |6 CG8-A210 o134
31.5 -
DO
[
1 LED TEST
~24K1 \_I 5.9
c , , 318 1412 Sf Sf
30.4 € N —24V4 —24V3
N MM231079 ¢ | MM231079 ~|¢
-1X2
Al Al Al 1
- L —24K5 —24K1 | = tzﬁ —24K2 |= tzﬁ —24H2
|| OEL110 4x1.5 30.7 2N1-UPS P 2N1-UPS 304 0Vde ® ® ° 0Vdc 326
NAPAKA
31.2_; i 31.5% " 31.7% " DELOVANJA
- 12— 1y
—
5 6 44 44
- : 41 ; 41
Lo b 2
D
U1 |V1|W1|Pe
|
M
-M.02.04.01
VENTILATOR @
Motor 0,5 kW
POLJE 3
Odgovornivvgdja proj'ek'tav: Investitor : Vsebina : RaZdeI | |EC RT tehnOIO | a ét. projekta 15012
FroSys Con oo S o KOROSKEM VENTILATOR PREZRACEV ANJA St nacrta . 30/18
Podjetje za avtomatizacijo proizvodnin Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400 CENTER 101, 2393 CRNA Y -nhacria :
procesov d.o.o. Projektant : Objekt :
5 5 Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400 C"RNA NA KOROSKEM P ROSTO R A S P R E‘] E M GOSC Faza PZI
martno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki Datum : X X [
B posta - nfo@prosyss 20N 208 CISTILNA NAPRAVA CRNA M.0204.01 ust: EO3  31/58

Datoteka: RT Vi



1 | 2 | 3 4 5 6 7 | 8 9 10
+3x400,/230V 50Hz +3x400/230V 50Hz +230V 50Hz 4230V 50Hz
4 L1A L1A 331 315 2L1-UPS 2L1-UPS 334 3110 3L+24V o 3L+24V 337
314 >L2A L2A o 334
314 >L3A * L3A 334
A 95
11315 |13 95 -24Q10
32.2
|——-EE|—— A\ -\ — 9
| \j\ 14 196
L
~24Q10 | R=R=l R 3
- MP25/3 = P> P> />| ™ ™ o
1,6—2.6A 2 416
liz=1,7A 3 -ID05.1
-24Q10 m.2
322 |14
wmmm
B 2,4
113 (5 —24S10 /I\\’ o
102 |1 3 =
—24k15 A\ A\—Z] Stikalo o5
K1g;150 2|46 C68-A210 —~ID05.1 0135
L —24K12 I n.3 X:l.lov M.03.02.01
114 12 .03.02.01 DELOVANJE]
33 DO
3
1 LED TEST
_231,5181 \_I 5.9
Cl 4 oPe Pe o 55 B —24v14 Sf —24v13 Sf
: o | ’ MM231079 ¢ | MM231079 ~|¢
X2 6 6 g
Al Al Al 1
- L —24K15 —24K11 | = tzﬁ -24K12 |= tzﬁ —24H12
|| OEL110 4x1.5 315 2N1-UPS P 2N1-UPS 334 0Vde ® ® ° 0Vdc 336
NAPAKA
32.2_; i 32.5% " 2.7 DELOVANJA
I L AL e
5 6 44 44
- : 41 ; 41
Lo b 2
D
UT|V1|{W1|Pe
|
M
-M.03.02.01
VENTILATOR @
Motor 0,75 kW POLUE 3
Odgovornivvgdja proj'ek'tav: Investitor : Vsebina : RaZdeI | |EC RT tehnOIO | a ét. projekta 15012
FroSys Con oo S o KOROSKEM VENTILATOR PREZRACEVANJA St nacrta . 30/18
Podjetje za avtomatizacijo proizvodnin Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400 CENTER 101, 2393 CRNA NI -nhacria :
procesov d.o.o. Projektant : Objekt :
5 5 Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400 C"RNA NA KOROSKEM M E H ANS KO P R E DClSCE N ‘] E Faza PZI
martno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki Datum : X X [
B posta - nfo@prosyss 20N 208 CISTILNA NAPRAVA CRNA M.03.02.01 lst: EQ03  32/58

Datoteka: RT Vi



4 5 6 7 | 8 9 10
+3x400,/230V 50Hz +3x400/230V 50Hz +230V 50Hz  +230V 50Hz
304 L1A L1A 341 325 2L1-UPS 2L1-UPS 34.6 39.10 3L+24V o 3L+24V 34.6
324 >L2A L2A 5341
324 >L3A . L3A 5341
A 95
11315 |13 95 -25Q1
PN A 332 (g6
! 4 loe
s 2 2] 5@ 9
| MPO,6/3 — > P > ™™ S
0,40-0.63A 2 |4 |6
liz=0,4A 3 -ID0s.1
-25Q1 1101
332 |4
$7NAPAKA
B 2,4
11315 —25S$1 /]\\7 -
102 |1 3 —
—25k5 A\ A\—Z] Stikalo bos
K1gg150 2 |4 | C68-A210 -ID05.1 0135
. "
— —_bsK2 110.2 X:’_:’L
114112 M.09.07 AVTOMATSKO
33 DO
n LED TEST
_%gKg \_I 5.9
o AN Pe 5341 T ~25v4 Sf ~25V3 Sf
: N ’ MM231079 ¢ | MM231079 ~|¢
_1)(2 N NN
Al Al Al 1
- P —25K5 -25K1 | = =& —25K2 | = x&| —25H2
|| OEL110 4x1.5 395 2N1-UPS P 2N1-UPS 346 3210 0Vde ® ® ° 0Vdc 34.6
NAPAKA
33.2_; i 33.5% " st DELOVANJA
I L AL e
5 6 44 44
- ; 41 ; 41
Lo b 2
D
UT|V1|{W1|Pe
|
—M.09.07 M
VENTILATOR \ >
Motor 0,16 kW POLUE 3
Odgovorni vodja projekia ; Investitor : y— - — - -
PraS N, Antonci, univplinzar. IS G287 e . ™ Razdelilec RT tehnologija St. projekta 15012
P@ gg Odgovorni elektro projektant : OBCINA CRNA NA KOROSKEM V E NT | LATOR P R E Z R ACEV AN J A St Srta: 301/18
Podjetje za avtomatizacijo proizvodnin Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400 CENTER 101, 2393 CRNA -nhacria :
procesov d.o.o. Projektant : Objekt :
s e TS| L A KOROKEM STROJNA DEHIDRACIJA BLATA Faza P
Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki Datum : X v List - E03 33/58
E—posta : info@prosys.si JUNJ 2018 CISTILNA NAPRAV A CRNA .

Datoteka: RT Vi



Podjetje za avtomatizacijo proizvodnih

Odgovorni elektro projektant :
Marko Agrez, univ.dipling.elek. IZS E-0400

CENTER 101, 2393 CRNA

procesov d.o.o.

Projektant :
Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400

Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki
E—posta : info@prosys.si

Datum :

JUNW 2018

Objekt :
CRNA NA KOROSKEM
CISTILNA NAPRAVA CRNA

POLIELEKTROLITA

1 | 2 3 4 | 5 6 7 8 10
+3x400,/230V 50Hz +3x400,/230V 50Hz 4230V 50Hz +230V 50Hz
L1A L1A 2L1-UPS 2L1-UPS
334 35.1 . .
334 S L2A L2A {50, 3310 > 3L+24V . 3L+24V S’y
334 >L3A * L3A 354
5 1319 95
—26F1 — — 7& _ —26F1
C10A/3 + 1 2 14 |6 14 log 34.2 [gp
~
<
M
Q 8
DI DI
—-ID05.1 -IDD5.1
110.3 110.4
M.09.05 DELOVANJE M.09.05 NAPAKA
393 3.3
C
304 EA “F"A 35.1 33.10 g;’lfcups 2N1°l\js§ 36.1
e - e —| —|
334 o1 TR T 35. 335 36.1
| NN < |+ T
-1X2 -4x2 ¢ ]
(o o il
D
C26WD) e C26W2)
OEL110 5x1,5 LiyCy 4x0.75@| | @
o N
D
-M09.05 [ 1 2 3 5 6 X0 X4 1 2 4
NAPRAVA ZA PRRPAVO | NAPAJANJE + 4 e
POLIELEKTROLITA 0,92kW a2
R09.05
POLJE 3
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina : H H & :
PreS: N. Antoncié, niv.diplinzar. IZS G267 i X s Razdelilec RT tehnologija St. projekta 15012
rrooys OBCINA CRNA NA KOROSKEM ——
NAPRAVA ZA PRIPRAVO St.nadrta: 301/18

Faza PZI

Lst: EO3

34/58

Datoteka: RT Vi



Podjetje za avtomatizacijo proizvodnih
procesov d.o.o.

Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki
E—posta : info@prosys.si

Odgovorni elektro projektant :
Marko Agrez, univ.dipling.elek. IZS E-0400

CENTER 101, 2393 CRNA

Projektant :

Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400

Objekt :

Datum :

JUNW 2018

CRNA NA KOROSKEM
CISTILNA NAPRAVA CRNA

VENTILATORJI, KLIMA

1 | 2 3 4 5 6 7 | 10
+3x400/230V 50Hz +3x400/230V 50Hz
L1A L1A
345
345 >L2A L2A
345 >L3A L3A
A
5 1
—27F1 - —27F2
| CBA/3 214 |6 C16A/1 2
B
C
345 >NA NA
345 >Fe . * Pe 5 36.1
— 0 | |[O ~—
oN [N M M
-2 9 ¢ ¢ I -2 ¢ I
2
=5
g5
229
Szy x
D Eg2 S
288 =z
L EES
20“‘ x %O <
<D0 Zg"
20K <t
aJEr S0
SHe? 2o
POLE 3
Odgovornivvgdja proj'ek'tav: Investitor : Vsebina : RaZd el | |EC RT tehnOIO | H a ét. projekta 15012
I P@ggg N. Anton@é, univ.dplinZ. IZS G1267 OBCINA CRNA NA KOROSKEM i)

St.nadrta: 301/18

Faza PZI

Lst: EO3

35/58

Datoteka: RT Vi



1 2 3 4 5 6 7 8 10
+230V 50Hz +230V 50Hz
3410 >.2L1=UPS 2L1-UPS .
3410 S 3L+24V 3L4+24V <ol
A
-28F1 H
SFR.4
0,5A
N 8 2 s 2
DI DI DI DI DI
—-ID05.1 -ID05.1 -ID05.1 —ID05.1 -ID05.1
110.5 110.6 110.7 1.0 .1
AGREGAT ALARM AGREGAT AKTIV. AGREGAT AKTIV, AGREGAT AKUMULATOR | AGREGAT MIN GORIVO
GENERATOR MREZA
393 303 393 303 303
B
BlcIp
_o8F2 | [ |Pe
LT 4xt—24 411 L
|| A"IB"|C"|D AB.CD
_28F3 | [ |Pe
LIT 4xi-24 Lt
C
0O |— N[ ]|
< |0 |0 (V[0 |
—4X2
34,10 »QVde QVde + g4
3410 > 2N1=UPS 2N1-UPS
3510 >18 Pe
| o —| &N
—OWID-SF S I
OL110 7x0.75
D M| O[OS0 DO [~ |
ALARM GEN NET AKU GAS
OMARA AGREGAT
POLJE 3
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina : H H & :
PreSus N. Antonéi, unw dpliZ . I7S G-1267 OBEINA CRNA NA KOROSKEM Razdelilec RT tehnologija St. projekta 15012

Podjetje za avtomatizacijo proizvodnih
procesov d.o.o.

Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki
E—posta : info@prosys.si

Odgovorni elektro projektant :

Marko Agrez, univ.dipling.elek. IZS E-0400

CENTER 101, 2393 CRNA

Projektant :

Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400

Datum :

JUNW 2018

Objekt :
CRNA NA KOROSKEM
CISTILNA NAPRAVA CRNA

KOMUNIKACIJA
DIESEL AGREGAT

St.nadrta: 301/18

Faza PZI

Lst: EQ3 36/58

Datoteka: RT Vi



Podjetje za avtomatizacijo proizvodnih
procesov d.o.o.

Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki
E—posta : info@prosys.si

Odgovorni elektro projektant :
Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400

CENTER 101, 2393 CRNA

Projektant :
Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400

Datum :

JUNW 2018

Objekt :
CRNA NA KOROSKEM
CISTILNA NAPRAVA CRNA

1 3 4 5 6 7 8 10
C
D
P/F@ggg N Aonse, rivdiplns . 75 G 287 WSEE}NA CRNA NA KOROSKEM " Razdelilec RT tehnologija St. projekta 15012
St.nacrta: 301/18

Faza PZI

Lst: EQ3 37/58

Datoteka: RT Vi



FPreSyus

Podjetje za avtomatizacijo proizvodnih
procesov d.o.o.

Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki
E—posta : info@prosys.si

N. Antongi¢, univ.diplinZgr. IZS G-1287

Odgovorni elektro projektant :
Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400

CENTER 101, 2393 CRNA

OBCINA CRNA NA KOROSKEM

Projektant :

Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400

Objekt :

Datum :

JUNW 2018

CRNA NA KOROSKEM

CISTILNA NAPRAVA CRNA

DIGIT ALNI VHODI

Razdelilec RT tehnologija

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
36.10 3L+24V 3L+24V 39.1
A
—ID03 —-ID03.1 —ID04 —ID04.1
L+ 8 32x DI 24V 1/2 1+ Q 32x DI 24V 2/2 1+ 8 32x DI 24V 1/2 1+ 8 32x DI 24V 2/2
SM321 SM321 SM321 SM321
7.7Q 2 10.0 wot.02.01 DELOVANJE 12.79 22 12.0  wM02.01.01 DELOVANJE Q2 4.0 KOMULATIVA FIR.02.04.1 20.8Q 00 6.0 wos.01.01 DELOVANJE
— 7.7Q 3 10.1 wo1.02.01 NAPAKA 12.79 23 12.1  M02.01.01 NAPAKA 15.4Q0 3 14.1  LsaL 02.07.1 MIN 20.99 01 6.1 M06.01.01 NAPAKA BI+DI
8.8Q04 10.2 wor.01.01 DELOVANJE FR 13.8Q 24 12.2 402.02.01 DELOVANJE 16.7Q 4 14.2 w03.01.01 DELOVANJE 20.9Q 02 16.2 406.01.01 NAPAKA FR+F
8.9Q5 10.3 wot.01.01 NAPAKA BI-DI 13.99 25 12.3  M02.02.01 NAPAKA BI-DI 16.7Q 5 14.3  M03.01.01 NAPAKA 20.8Q0 03 6.3 M06.01.01 AVTOMATSKO
8.996 10.4 w01.01.01 NAPAKA F+FR 13.10 26 12.4 402.02.01 NAPAKA F 15.6Q96 14.4 Lsah 03.01.2 MAX 21.8Q 04 16.4 w406.01.02 DELOVANJE
B 8.8Q7 10.5 wot.01.01 AVTOMATSKO 13.8Q9 27 12.5 wM02.02.01 AVIOMATSKO 17.8Q 7 14.5 wo4.01.01 DELOVANJE 21.99 05 6.5 M06.01.02 NAPAKA BI+DI
9.898 0.6 wo1.01.02 DELOVANJE FR 14.89 28 12.6  M02.03.01 DELOVANJE 17.99 8 14.6  M04.01.01 NAPAKA BI-DI 21.99 06 6.6 108.01.02 NAPAKA FR+F
9.999 10.7 w01.01.02 NAPAKA B1+D1 14,9929 12.7 102.05.01 NAPAKA BI-DI 17.18@ 9 4.7 uo4.01.01 NAPAKA F 21.8Q 07 16.7 w06.01.02 AVTOMATSKO
9.9 12 1 1.0 w01.01.02 NAPAKA F+FR 14,10 32 13.0  w02.03.01 NAPAKA F 17.89 12 15.0 wos.01.01 AVTOMATSKO 22.89 08 7.0 wo06.02.01 DELOVANJE
] 9.8Q 13 I'1.1 uot.01.02 AVTOMATSKO 14.8Q 33 13.1  M02.03.01 AVIOMATSKO 17.6Q0 13 15.1  wo4.01.01 SER.STIK. I1ZKLOP 22.9Q9 09 7.1 u06.02.01 NAPAKA BI+DI
10.8Q9 14 11.2  uo1.01.03 DELOVANJE 14.6Q 34 13.2 w02.03.01 SERV.ST. IZKL. 19,10 14 15.2  u05.xx NAPAKA + F 22,1010 17.2 406.02.01 NAPAKA F
10.99 15 11.3  M01.01.03 NAPAKA BI+DI Q35 13.3 wut0.02.02 dEL. 19.890 15 15.3  wo5.Xx DELOVANJE 22.8Q 11 7.3 u06.02.01 AVTOMATSKO
10.99 16 1 1.4 w01.01.03 NAPAKA F+FR Q36 13.4 ut0.02.02. NAP. 19.8Q 16 15.4  wo5.xx SER.STIK.I1ZKLOP Q12 17.4 =&
¢ 10.8Q9 17 11.5 wor.01.03 AvTouATSKO Q37 13.5 wi0.02.02 avr. 15.1@ 17 15.5 Fir.01.06 KOMULATIVA Q13 17.5 =&
11.5Q 18 11.6  LsAL 01.04.1 MIN 6.2 38 3.6 NAPAKA FAZA MREZA 6.6Q 18 I5.6 1ipka sTOP 0T1 0K 6.3Q 14 17.6 sTik. MREZA OK
11.79 19 11.7  LsAH 01.04.2 uAX 6.4Q 39 3.7 NAPAKA FAZA AGR. 6.7Q 19 15.7 1ipka sTOP 0T2 OK 6.5Q 15 17.7 stik. AGR. 0K
M® 20 Q40 M ® 20 NS 40
D| 3610 >0V OVde » 391
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina :

St. projekta 15012

St.naérta: 301/18
Faza PZI
Lst: EQ3 38/58

Datoteka: RT Vi



FPreSyus

Podjetje za avtomatizacijo proizvodnih

procesov d.o.o.

Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki

E—posta : info@prosys.si

N. Antongi¢, univ.diplinZgr. IZS G-1287

Odgovorni elektro projektant :

Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400

OBCINA CRNA NA KOROSKEM
CENTER 101, 2393 CRNA

Projektant :

Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400

Datum :

JUNW 2018

Objekt :
CRNA NA KOROSKEM
CISTILNA NAPRAVA CRNA

Razdelilec RT tehnologija
DIGIT ALNI VHODI

1 4 5 6 7 8 10
38.10 3L+24V 3L+24V 40.1

A

—ID05 —-ID05.1

L+ 8 32x DI 24V 1/2 1+ Q 32x DI 24V 2/2
SM321 SM321

23.8Q9 2 8.0 wos.01.01 DELOVANJE 31.889022 110.0 u.02.04.01 AVTOMATSKO
— 23.99 3 8.1 u08.01.01 NAPAKA BI 33,9923 110.1 u.09.07 NAPAKA

23.10Q 4 18.2 w08.01.01 NAPAKA F 33.8Q 24 110.2 u.09.07 AVTOMATSKO

23.8Q 5 8.3 wos.01.01 AVTOMATSKO 34.7Q9 25 110.3 u.09.05 DELOVANJE

23.6Q6 18.4 wu08.01.01 SERV.STIK. IZK. 34,79 26 110.4 u.09.05 NAPAKA
B 24. 497 18.5 FIR06.04 KOMULATIVA 36.3Q0 27 110.5 AGREGAT ALARM

24.79 8 18.6 FIR06.03 KOMULATIVA 36.39 28 110.6 AGREGAT AKTIV.

GENERATOR

24.9Q 9 8.7 Lico7.01 KOMULATIVA 36.4Q9 29 110.7 AGREGAT AKTIV.

25.5Q0 12 19.0 LsaL.o08.02.01 mIN 36.49 32 111.0 AGREGAT AKUMULATOR
] 26.7Q 13 19.1  u.09 DELOVANIE 36.5Q 33 1 11.1 AGREGAT MIN GORIVO

26.7Q 14 19.2 .09 NAPAKA 32.9Q 34 111.2 u.03.02.01 NAPAKA

27.7Q 15 19.3  u10.01 CRPALKA NAPAKA 32.89 35 111.3 u.03.02.01 DELOVANJE

28.8Q 16 19.4 wu11.01 DELOVANJE Q36 I11.4 ¢
¢ 28.9Q9 17 19.5 wi1.01 NAPAKA Q37 111.5¢r

28.8Q0 18 19.6 ut1.01 AVIOMATSKO Q38 111.6¢r

31.9Q 18 19.7  u.02.04.01 NAPAKA Q39 111.7¢

M® 20 M 40
D 38.10 0Vde 0Vdc 401
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina :

St. projekta 15012

St.nadrta: 301/18

Faza PZI

Lst: EQ3 39/58

Datoteka: RT Vi



1 3 4 5 6 7 8 10
39.10 3L+24V 3L+24V 1.1
A
—ID06 —IDo6)1
L+ & 1 32xDOR 1/2 14 @ 1 L+ Q 2 32xDOR 2/2 14+Q =
SM322 SM322
8.9Q00012.0 vkLop 1FR1, M02.02.01 Q00014.0 &
—] 9.9Q 01012.1 vkLop 2FR1, M02.02.02 Qo01014.1 &
10.9Q 02012.2 vkiop 3FR1, M02.02.03 Q02014.2 &
13.9Q 03012.3 vkLop wo2.02.01 Q03014.3 &
14.9Q 04012.4 vkLop w02.03.01 Q04014.4 &
B 17.9Q 05012.5 vkLoP Mo4.01.01 Q05014.5 &
19.10Q 06012.6 vkLoP MO5.XX NAP Q06014.6 &
20.9Q 07012.7 vkLor M06.01.01 Q07014.7 &
21,99 08013.0 vkLor M06.01.02 Q08015.0 &
] 22.9Q 09013.1 vkLop mo6.02.01 Q09015.1 &
23.9Q 10013.2 vkLor u08.01.01 Q10015.2 &
28.9Q 11013.3 vkLor M11.01 Q11015.3 &
31.99 12013.4 vkLop u02.04.01 Q 12015.4 &
¢ 33.99 13013.5 vkLor wo9.07 Q 13015.5 &
32.9Q 14013.6 vkLop M.03.02.01 Q 14015.6 =&
Q15013.7 & Q15015.7 &
LR S 20 M8 30 S 40
D| 3010 >V ovde 5 414
ProsS: L Antondit, rivdpliir. S G-1287 N A & "™ Razdelilec RT tehnologija St projekta 15012
FOSES s oo o OBCINA GRNA NA KOROSKEM DIGIT ALNI IZHODI St.nacrta: 30118
Podjetje za avtomatizacijo proizvodnin Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400 CENTER 101, 2393 CRNA . :
procesov doo U;ﬁ%axc:;rei, univ.dipling.elek. IZS E-0400 ogelgN ANA KOROSKEM Faza PZI
e R KT T CISTILNA NAPRAV A CRNA list: EQ3  40/58

Datoteka: RT Vi
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procesov d.o.o.

Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki
E—posta : info@prosys.si

N. Antongi¢, univ.diplinZgr. IZS G-1287

Odgovorni elektro projektant :
Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400

OBCINA CRNA NA KOROSKEM
CENTER 101, 2393 CRNA

Projektant :

Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400

Objekt :

CRNA NA KOROSKEM

Datum :

JUNW 2018

CISTILNA NAPRAVA CRNA

Razdelilec RT tehnologija

ANALOGNI VHODI

1 2 3 4 5 6 7 10
3L+24V 3L+24V
40.10
A
—ID07 —ID08 —-ID09
8x Al 8x Al 8x AO
-0 Su331 - O Su331 <O su332
w27 Q 2 NIVO LIC 01.04 CRPALISCE wi3s Q 2 PRETOK FIR 06.03 owiso Q 2 2FR1 CRPALKA
MO1.01.01
— 3 3 3
11.3® Z4.6® 8.38
w28 Q 4 NIVO LIC 02.07 e Q 4 PRETOK LIC 07.01 owi51 Q 4 3FRI CRPALKA
MO1.01.02
15.2Q'5 24.8Q 5 9.3Q5
29 Q 6 KISIK 021CRA 04.09.1 w137 Q 6 NIVO LICR.08.02 w52 Q 6 4FR1 CRPALKA
MO1.01.03
B 18.3Q 7 25.3Q 7 10.3Q7
s Q8 REDOX LIC 04.09.2 vi3e Q 8 R owis3 Q 8 13FR1 CRPALKA
M0G.01.01
18.4Q 9 Qs 20.3Q 9
w13t Q 12 TEMP. TIR 04.09.3 w13s Q12 v owis4 Q 12 14FR1 CRPALKA
— M06.01.02
18.6 Q 13 Q13 21.3Q 13
1132 Q 14 pH TIR 04.09.4 w40 Q 14 & ow155 Q 14 20F1 VENTILATOR
uit.01
18.7Q 15 Q15 28.3Q 15
c 1w133 Q 16  PRETOK FIR.01.06 a1 Q 18 r owise Q16 R
15.9Q 17 Q17 Q17
14134 Q 18  PRETOK FIR 06.04 w42 Q 18 & owis7 Q 18 R
24.3Q 19 Q19 Q19
NC @ 20 NC @ 20 NC ?20
D 40.10 0Vdc 0Vdc
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina :

St. projekta 15012

St.nadrta: 301/18

Faza PZI

Lst: EO3 41/58

Datoteka: RT Vi



1 | 3 | 4 | 5 6 7 8 10
Krmilnik K1 v razdelicu RT
Ragr RAZDELILEC RT
((:‘:H] MERILNIK ELEKTRICNI
VELICIN
A
—ICo1
MGFZ)Bégg -D03 —-D04 -D05 —-ID06 —-D07 —-ID08 —ID09
=== B v | R [ g |
RS485 - cH (= TElE : T8 8 S
L O O £ B 4= e = : e B 5
SO GE R G A B
SIMATIC _ | _ ] | ] | _ _
B R |
s el i e M e B 1
BUS (RS 485)
Ethernet
_— stikdo
I FTP Cat6.
FTP Cat6.
FTP Caté.
TP Catf, PODRAZDELILEC RTP
FTP Cat6.
C FTP Caté. -30A1 —30A2 —30A3 -30A4 —-30A5 -30A6
too: ezl Qelel] | |(eOabad
, sOnCal
jujn] elala0
a
a[m Eleiatls
1 [ s0ce0
) Eoenan
njs SHaDad
66
= (=
R02 RO3 R09 R095 BECKHOFF
D
SPREJEM MEHANSKO DEHDRACIA POLELEKTROLIZA
BLATA PREDCISCENJE BLATA
Odgovornivvlt‘)’dja proj'ek'tav: Investitorv: ; B Vsebina : RaZd el | |eC RT tehnOIO | H a ét. projekta 15012
FroSys Con oo S o KOROSKEM KRMILNIK IN POVEZAVE St nacrta . 30/18
Podjetje za avtomatizacijo proizvodnin Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400 CENTER 101, 2393 CRNA -nhacria :
procesov d.o.o. Projektant : Objekt : Faza PZI
Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400 C"RN A NA KOROSKEM
Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki Datum : X v .
E-posta : info@prosyssi J0NU 208 CISTILNA NAPRAV A CRNA List: EQ3  42/58

Datoteka: RT Vi
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Odgovorni elektro projektant :
Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400

CENTER 101, 2393 CRNA

Projektant :
Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400

Datum :

JUNW 2018

Objekt :
CRNA NA KOROSKEM
CISTILNA NAPRAVA CRNA

1 3 4 5 6 7 8 10
C
D
P/F@ggg N Aonse, rivdiplns . 75 G 287 WSEE}NA CRNA NA KOROSKEM " Razdelilec RT tehnologija St. projekta 15012
St.nacrta: 301/18

Faza PZI

Lst: EQ3  43/58

Datoteka: RT Vi



PODRAZDELILEC RTP

LOKACIJA : PROSTOR PUHAL

Podjetje za avtomatizacijo proizvodnih
procesov d.o.o.

Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki
E—posta : info@prosys.si

Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400

CENTER 101, 2393 CRNA

Projektant :

Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400

Datum :

JUNW 2018

Objekt :
CRNA NA KOROSKEM
CISTILNA NAPRAVA CRNA

C
D SISTEM NAPAJANJA : TN-S
SISTEM ZASCITE : nadtokovna
NAPETOST NAPAJANJA : 3x400/230V 50Hz
MALA NAPETOST : 24V DC PELV
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina : H H & :
N. Antondic, univdiplinZgr. IZS G-1287 % « x Razdelilec RT tehn0|og|ja St. projekta 15012
PreSys T ———_ OBCINA CRNA NA KOROSKEM PODRAZDELILEC RTP —————

Faza PZI

List: EQ3 44/58

Datoteka: RT Vi



3 4 5 6 7 8 10
30.7 4424V 4L+24V 46.6 30.7 3L+24 3L+24V 46.8
A
—30A6.X1 o o
— DI DI
AO1
oA —30A2.X1 —30A2.X1
3 U DIt DI 2
-30K1 \_I
A0 _ 45.7 1412 ::‘mmovw: ;v:»mmmro
B
L 4 2,4 -
e -3051 1/]\2’ 1 ol
-5X1 —30A4.X1
F-dr —2x1 0767 g 0T ¢ 00 Stikalo soaxt S
— o~ = —Loml<+Lwlol~ CG8-A210 1 DO 1
|| —30W3 — (=30W4) _Bok2 DI 3
L1 L2L3 LiyCy 2x0.5 OEL110 10x0.75 VKLOP 44,0101
%I I N = b0
FREK. REG. 22kW 129 ~
Danfoss VLT 1237
Aqua Drive — P18K 200 |
K 291 W |
C| wonTrano NA Cal 4] |
ZID V PROSTORU 02
PUHAL 04
05
| 1 Al Al 1
UV W Pe ~30H1 -30K1 [= =4 -30K2 [= =& —30H2
ST M [p o
— 30.7 >-Qvde . . . ovde o 46 e
DELOVANJE NAPAKA
AAERR 45.6 14 DELOVANJA
12— 12—
44 44
— 4 —
22— Ay
D
Odgovorni vodja projekta : Investitor : Vsebina : H .. = .
ProS N. Antondié, univdplingr. IZS G-1287 XA & « Razdelilec RT tehnologija St. projekta 15012
@) gg Odgovorni a0kt projeKiant OBCINA CRNA NA KOROSKEM PODRAZDELILEC RTP St nacita . 30L/18
Podjetje za avtomatizacijo proizvodnin Marko AgreZ, univ.dipling.lek. IZS E-0400 CENTER 101, 2393 CRNA .nacrta:
procesov d.o.o. Projektant : Objekt :
Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400 CRNA NA KOROSKEM PUHALO M14.0101 Faza PZI
Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki [ patum : X < Lst: EO3 45/58
E—posta : info@prosys.si JUNIJ 2018 CISTILNA NAPRAV A CRNA .

Datoteka: RT V1



2 3 4 5 6 7 8 10
457 4L+24V 4L+24V 50.1 45.10 3L+24 3L+24V 47.7
A
—30A6.X1 o ©
— DI DI
A0 2
24FR1 PUHALO W#.012 —30A2.X1 ~30A2.X1
2 " DI 4 DI 4
0 -31K1 \_I
= 46.7 1412 ::‘nwzmovm ;v:owzmmro
B
L 4 2.4 -
- e —3151 1/]\2’ 1 ol
-5X1 Ol=|N(m | —30A4.X1
6 e G —2x1 07678 0T 0 o o Stikalo Soxt =
- N —lom| <Ll wol~ CG8-A210 1 DO 2
L —3W3 - (G Lsnco b6
L1213 Liyey 205 OELM0 10x0.75 465 4, | v wuon
—24FR1 | € ER Do
FREK. REG. 22kW 29 )
Danfoss VLT 1287
Aqua Drive — P18K 200 |
K 295 W |
C| wonTrano NA Cal 4] |
ZID V PROSTORU 02
PUHAL 04
05
| 1 Al Al 1
UV W Pe —31H1 —3K1 [= 2k —3K2 [= 2% —31H2
=L el o S N
— 4510 >Vde . . . vde o, 5
" DELOVANE " NAPAKA
46.4; " 46.6; " DELOVANJA
12— 12—
44 44
—_ 41 - 41
22— oy
D
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina : H H & .
ProS N. Antongié, undplinzr. IS G267 i K < Razdelilec RT tehnologija St. projekta 15012
@) gg Odgovorni a0kt projeKiant OBCINA CRNANA KOROSKEM PODRAZDELILEC RTP IP——"
Podjetje za avtomatizacijo proizvodnin Marko Agre?, univ.diplingelek. IZS E-0400 CENTER 101, 2393 CRNA -hacrta:
procesov d.o.o. Projektant : Objekt :
Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400 C'RN A NA KOROéKEM PU H ALO M '14 0102 Faza PZI
Smartno ob Pcki 84C, 3327 S. ob Paki Datum: 4 2 List - E03 46/58
E—posta : info@prosys.si JUNIJ 2018 CISTILNA NAPRAV A CRNA ISt .

Datoteka: RT V1



1 |

2 3 4 5 6 7 8 | 9 | 10
+230,/400V 50Hz
30.4 >LA LA+ 48.1 46,10 >L+24V ° ° LYY 5487
304 >L2A L2A + 481 T o
104 SL3A . L3A C 41 13 13
’ ' —32K1 \ —32K10 -3201
A 493 )14 492 i 472 (g
113105 13 195 - _
'“‘EE“\T\‘ —— N\ 1 1 11 v
) [=2) o
] . spesd B\ g g g
g2 dd] g e STOP 2 9 gz 0 a2
|| MP25/3 =1 P> P~ | ¥ T —30A2X1 —3082.X1 _30A2x2
1:6—2‘5/\ 2 |4 |6 DI 7 DI 8 DI 9
liz=2,4A
l 0 2 1 3 EL.14.02.01 AVTOMATSKO EL.14.02.01 DELOVANJE EL.14.02.01 NAPAKA
—3281 --- 55.4 554 555
2,4
43 43 Stikalo
B -32K10 -32K1t C68-A210
492 44 493 44
11315 11315
—32K10 \—\v\—m —32K11 \——\—m " -
Ko7-22 |2 4 |6 Ko7-22 |2 )4 |6 1212 Eﬁ\? B S 5 I ol 30t
492 493 CLOSE 4 OPEN 4 1 =30A2.X2 =30A2.X2 D0 3
] 3 3 DI 10 DI 1 EL.14.02.01 ZAPIRANJE| EL.14.02.01 ODPIRANJE|
' ' 56.5
: : EL.14.02.01 ODPRTO EL.14.02.01 ZAPRTO
: : 55 55 DO
! : N
NA NA : 3
304 481 ! :
C Pe Pe l pe b
30.4 48.1 ! & &l
0 o ~ N B iy i
-1X1 Al Al 1 1 1 A
o R;.izzKiS E%I Re_lgzzﬁz\} E%I & 3 wo|~]o|o|2]= ﬁl@ T _3M1 —32H2 —32K1 —32k2 [= =4
oWy ore 7 7 i _j [~4X1 ZEL. 24V RD 24V Rele 24V Rele 24V
PT270024 PT270024 o -~ 2 2 A2 A2
OVdo S S PT270024 PT270024  |'GVde
] OEL 10 7x15 4610 CLOSE OPEN M DELOVANE NAPAKA " " 483
49.2 14 49.3 14 (C3qMD)- Yooy St ooy o S DELOVANIA 7 5 14 47,714
= C— OEL 110 12x0.75 T T
19— 12— 12— 12—
44 44 44 44
— 4 — 4 — 4 — 41
Ay Ay Ay 42—
| e | o Py
P | S B T
UL IVIIWIIPe O O 8 |lo wﬁ]n nuul]—_lﬁw nﬁ]\e 1 |]20 |'|2|3|4|5|G|7|8|9|n|"|12|13|"|15|16|ﬂ|8|9|20|
N 47 48
M 8 of- of- ®/ |m
gl ) 8
AUMA 0,37 kW Koo sprto_ Koneno sdprto _ putok termg stiklo
Odgovornivvedja proj'ek'tav: Investitor : Vsebina : RaZd el | |eC RT tehnOIO | H a ét. projekta 15012
I F@ggg S Aioncc i doEgr. 25 G207 OBCINA CRNA NA KOROSKEM PODRAZDELILEC RT Fg’ J S IS
Podjetje za avtomatizacijo proizvodnin Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400 CENTER 101, 2393 CRNA -nacrta :
procesov d.o.o. Projektant : Objekt :
5 s Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400 C'RN A NA KOROéKEM E LM OT : LVOPUT A Faza PZI
martno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki Datum : < x ot
EL posto - info@prosyss SoN 2018 CISTILNA NAPRAV A CRNA PREZRACEVANJE EL140201 Lst: EQ3 47/58

Datoteka: RT V1



Podjetje za avtomatizacijo proizvodnih
procesov d.o.o.

Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki
E—posta : info@prosys.si

Odgovorni elektro projektant :
Marko Agrez, univ.dipling.elek. IZS E-0400

CENTER 101, 2393 CRNA

Projektant :
Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400

Datum :
JUNVJ 2018

Objekt :
CRNA NA KOROSKEM
CISTILNA NAPRAVA CRNA

PODRAZDELILEC RTP
ELMOT. LOPUTA

PREZRACEVANJE EL140202

1 | 2 3 4 5 6 7 8 | 9 | 10
+230/400V 50Hz
47.4 >HA LA 511 47,10 >3L+24V * * PN 505
47.4 >L2A L2A 511
474 SL3A . L3A O o 13 13 95
' ' —33K11 \ -33K10 -33Q1
49.4 14 494 1% 48.2 |9g
11315 13 95
| ° °
'“‘EE“\T\‘ -\~ 1 1 11 v
] " spee] o, R a = | P
2 ad] % oe sToP 2 P a2 90 gl
MP25/3 = > > /> + @ —30A2.X2 —30A2.X2 ~30A2.X2
1|§;§iﬁ 2416 DI 12 DI 13 DI 14
102 1 3 EL.14.02.02 AVTOMATSKO EL.14.02.02 DELOVANJ EL.14.02.02 NAPAKA
-3351 V' * e =
2,4
43 43 Stikalo
-33K10 —33K1 CG8-A210
494 44 494 42
11315 11315
-33K10 NN\ A\—Z1 -33K1 \\A\—] o
K07-22 |2 |4 |8 Ko7-22 |2 |4 |6 3370 Eﬁ\z 3373 Eﬁ\s Dl —30A4.X1 —30A4.X1
494 494 CLOSE 4 OPEN 4 1 —30A2.X2 D06 D05
3 3 DI 16 EL.14.02.02 ZAPRANJE EL.14.02.02 ODPIRANJE
' ' 56.5 56.5
: : EL.14.02.02 ODPRTO EL.14.02.02 ZAPRTO
! 1 55 55 DO DO
T T ~] ©
NA NA |
47.4 ' '
Pe Pe ' 2 X
47.4 49.1 ' Sl ™
o — , M o)
o [ - [ | |
e Al Al > |2 > |2 1 1 Al Al
. -33K20 [= ~33K21 [= ~4] S wler|2)|2 QS |NQIE 33 —33H2 -33K1 [= k]|  -33k2 [= =4
~Lola wl© Rele 24V 2 Rele 24V A2 . - |-4x1
(=33W1)—= 7 7 ] i ZEL. 24V RD 24V Rele 24V Rele 24V
PT270024 PT270024 o o 2 2 A2 A2
OEL 110 7x1.5 47.10 »-2Vde Ne N PT270024 PT27002¢  [OVde .,
’ CLOSE OPEN ol <boboblolole DELOVANE g% A
— — © a2
4948 9t 3302 OEL 110 12x0.75 48.8 10 48T,
e o — 17—
44 44 44 44
— 4 — 4 — 4 — 4
A 2 y— 42—
] Y | o e
| I &
U/1__\QW1Pe [e X6} eH«)Qn QT:%MII—J& [} nﬁ]\e 1 |]20 |'|2|3|4|5|G|7|8|9|n|"|12|13|"|15|16|ﬂ|8|9|20|
47 48
M 15 O-f - O-f - - [+
—EL.14.02.02
LOPUTA 3,\/ é S3 WSR S4 WOER S5 BL S6 TH
AUMA 0,37 kW Koncno zaprto Kontno odprto_ Impuiznik termo stikdo
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina : H HH & .
PreSus N. Antonéi, unw dpliZ . I7S G-1267 OBEINA CRNA NA KOROSKEM Razdelilec RT tehnologija St. projekta 15012

St.naérta: 301/18
Faza PZI
Lst: EQ3 48/58

Datoteka: RT Vi



Podjetje za avtomatizacijo proizvodnih

procesov d.o.o.

Smartno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki

E—posta : info@prosys.si

Odgovorni elektro projektant :
Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400

CENTER 101, 2393 CRNA

Projektant :

Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400

Datum :

JUNW 2018

Objekt :
CRNA NA KOROSKEM
CISTILNA NAPRAVA CRNA

PODRAZDELILEC RTP
ELMOTORNI LOPUTI
PREZRACEVANJA EL140201/02

1 2 3 4 5 6 7 8 10
+230V 50Hz
307 S 2L1=UPS 21-UPS gy
A
13 13
-3z -33Q1
472 4 482 4
B
1 1 1 1
—32K20 \_I —32K21 \_I -33K20 \_I —33K21 \_I
474 1.0, 475 |7, 48.4 |0, 485 (.1,
21 21 21 2
—32K1 7 —32K10 7 —33KN 7 —33K10 7
493 (59 49.2 (99 49.4 (99 49.4 (99
Al A1 A Al
C —32K10 —32K1 —33K10 —33K1
K07-22 E%‘ K07-22 Eg K07-22 Eg K07-22 E%‘
307 S 2NI=UPS INI-UPS oy
48.4 > Pe 501
|| CLOSE OPEN CLOSE OPEN
47.2 + 47.3 1 2 48.2 1 2 48.3 1+ 2
— — — —
3 4 3 4 3 4 3 4
— — — —
5 6 5 6 5 6 5 6
— Y — —
47.9 13 14 47,913 14 48.9 13 14 48.9 13 14
— — — —
D 49.3 214 22 49.2 214 22 49,4 204 22 49,4 214 22
Slj 32 31:' 32 31:' 32 31:' 32
47.5 43 44 47.6 43 44 48,5143  # 48.6 43 4
— — — —
EM. LOPUTA PREZRACEVANJA EM. LOPUTA PREZRACEVANJA
EA.0.10.03.01 EA.0.10.03.02
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina : H H & :
I P@ggg N. Antoncic, v dplinZy. I2S G-1287 OBCINA CRNA NA KOROSKEM Razdelilec RT tehnologija St projekta 15012

St.nadrta: 301/18

Faza PZI

Lst: EQ3 49/58

Datoteka: RT Vi



1 2 3 4 5 6 7 8 10
467 S ALH24V 41424V 4810 SILH24V 3424V oo
A
—34F1 H ~34F2 H
SFR.4 SFR.4
1,0A 1,0A
B
1 1
—34K1 ~34K2
- 50.7 1\4112 50.8 >-|12
C
48.10 ng° OVsC 50.5 L3
e e
| 49.10 s T 511 504 5.0V PT270024 OVde < g6
—4x1 —4x1 - ® )
I o=y BT
QELMO 3x1.5 QELMO 3x1.5 i
44 44
D
1 2 |pE 1 2 |pE
—MV.14.03.01 A —MV.14.03.02 A
ELMAG. VENTIL L r X ELMAG. VENTIL L r X
0.01kW 0.01kW
Odgovornivvlt‘)’dja proj'ek'tav: Investitorv: ; B Vsebina : H H ét. ro -ekta 15012
ProSys B L LS 001 OBCINA CRNA NA KOROSKEM Razqellec RT tenologija ot projelt
Podjetje z(cj: avtomatizacijo proizvodnin Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400 CENTER 101, 2393 CRNA St.nacrta: 301/18
procesov d.o.o. Projektant: Objekt: . E LM AG N ET N | V E NT | |_ Faza PZI
Smartro ob Poki 84C, 3327 $. ob Paki ?)/la?lmo A it punaciek 25 E0A00 GRNA NA KOROSKEM PREZRACEVANJA MV 14.03.01/02 ist: E03
E—posta : info@prosys.si JUNIJ 2018 CISTILNA NAPRAV A CRNA : : List : 50/58

Datoteka: RT Vi



1 | 3 4 5 6 7 8 9 10
+230/400V 50Hz +230V 50Hz
48.4 L1A L1A 521 49.10 2L1-UPS 2L1-UPS 50.10 3L+24V o o 3L+24V 52.7
484 >L2A L2A 501
484 >L3A * L3A 5591
A 13 95
11315 |13 95 —35K5 -35Q1
,___EE__ AN NG N 515 )14 512 (g6
! 14 los
L
-3501 | 2 ] s =z N -
| MP25/3 > P> > DI DI
1,6—2.5A 2 416
liz=1,7A 13 —30A3.X1 ~30A3.X1
-35Q1 DI 1 DI 2
512 |14
M.14.04.01 DELOVANJE| | M.14.04.01 NAPAKA
561 56.1
B 2,4
11315 —35S1 /]\\’
1021 3 ~
~35K5 \—\v\—m Stikalo o —30A4X2
KO7-10 (2 |4 |6 C68-A210 —30A3.X1 D09
515 1 -
DI 3 VKLOP M.14.04.01
— —B35K2 Y
519 14 12 ML14.04.01 AVTOMATSHO
5. DO
' o~
1
~35K1 \_I
C s17 1412
50.4 >Fe Pe 5521
N2 T
-1X1
Al 1 Al Al 1
- L —-35K5 —35H1 —=35K1 [ = tzﬁ —-35K2 |= tzﬁ —35H2
—3BWD-SFHHS K07-10 [l%' ZEL. 24V %} Rele 24V El%' Rele 24V I:l%IRD 24V %
|| OEL110 4x1.5 49.10 2N1-UPS P 2N1-UPS 531 50.10 0Vde P ° ® ° 0Vdc 526
. ) DELOVANJE I I NAPAKA
51.2_3 ‘ 51.5; " 51714 DELOVANJA
I AL AL e
5 6 44 44
- : 41 ; 41
51.8 1% 14 22— A
D
UT|V1|{W1|Pe
—
M
-M 14.04.01
VENTILATOR @
Motor 0,75 kW
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina : H H & :
FPreSyus N AntonCiC, unt dping . 125 G 1287 OBCINA CRNA NA KOROSKEM Razdelilec RT tehnologija ot projekta 15012
Odgovorni elektro projektant : x & X .
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1 | 2 3 4 5 6 7 8 9 10

+230/400V 50Hz +230V 50Hz
514 L1A L1A 30.7 L1 L1 5110 3L4+24V o o 3L+24V 53.1
514 L2A L2A
514 L3A - L3A
A 13 95
113 (5 |13 95 —3562Kg —3562Q21
,___EE__ AN I S 2 {96
| \j\ 14 196
L
-3601 | dJ3 5 2 N N
| MP2.5/3 = > > /> | w0 DI DI
1,6—2.5A 2 |4 |6
liz=1,7A 13 —30A3.X1 ~30A3.X1
-36Q1 DI 4 DI 4
522 |4
M.14.04.02 DELOVANJE] | M.14.04.02 NAPAKA
56.1 56.1
B 2,4
11315 —36S1 /]\\’
1021 3 ~
-36K5 \—\v\—m Stikalo o —30A4X2
KO7-10 (2 |4 |6 C68-A210 —30A3.X1 DO 10
52.5 1
DI 6 VKLOP M.14.04.02
— 6K2 Y
52.9 14 12 M.14.04.02 AVTOMATSO
= DO
' 2]
n
~36K1 \_I
C 527 1412
514 >1¢ Pe 5531
©vje|x
=1X1
Al 1 A Al 1
- P —36K5 —36H1 -36K1 | = tzﬁ -36K2 | = tzii —36H2
—3BWD-SF S K07-10 [l%' ZEL. 24V %} Rele 24V El%' Rele 24V I:l%IRD 24V %
|| OEL110 4x1.5 30.7 N1 P N1 5110 0Vde P ° ® ° 0Vdc 53.1
. ) DELOVANJE I I NAPAKA
52.2_3 ‘ 52.5; " 52,714 DELOVANJA
I AL AL e
5 6 44 44
- : 41 ; 41
52.8 1% 14 22— A
D
UT|V1|{W1|Pe
—
M
—M 14.04.02
VENTILATOR @
Motor 0,75 kW
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina : H H & :
PreSus N. Antonéi, unw dpliZ . I7S G-1267 OBEINA CRNA NA KOROSKEM Razdelilec RT tehnologija St. projekta 15012
Odgovorni elektro projektant : x & X .
Podjetje za avtomatizacijo proizvodnin Marko Agrei, uni\}.dipl.ing.elek. 1S E-0400 CENTER 101, 2393 CRNA PODRAZDELILEC RTP St.nacrta: 301/18
procesov d.o.o. Projektant : Objekt :
: S e mras 25 ot | o+ r K OROSKEM VENTILATOR KOMPRESORSKE Faza PZ|
martno ob Paki 84C, 3327 S. ob Paki Datum : X X [
B posta - nfo@prosyss 0N 2088 CISTILNA NAPRAVA CRNA M14.0402 lst: EQ3 52/58

Datoteka: RT Vi




Podjetje za avtomatizacijo proizvodnih

Odgovorni elektro projektant :
Marko Agrez, univ.dipling.elek. IZS E-0400

CENTER 101, 2393 CRNA

PODRAZDELILEC RTP

1 3 4 5 6 7 8 10
+230V 50Hz +230V 50Hz
2L1-UPS 2L1-UPS

36.10
59.10 3L+24V 3L+24V 55.1
A
—30A5.X1 —30A5.X1
A1 A2
TLAK PR 14.01 TEWP. TIR 14.04.03 ZUNAJ
B 571 s
AOQ AQ
Al )|
C
(2N [e] — |
o (M) Lal
—4X1 —4X1
52.10 >-vde OVde 551
515 §N1—UPS 2N1—U'IZS
524 >% ° ? €
_— (Z|IZLC )fT C )—T
(=37W11) (=37W12)
Lyey oie Lyey o o
2x2x0.75 2x2x0.75
D —PR 1401 12 —TR14.0403 12
’ MERLNK TLAKA + - o MERLNK TEMPERATURE + -
E+H Cerebar T PMC131
merinik tiaka zraka v cevovodu za zrak merink zunanje
kompresorska temperature
Odgovornivvedja proj'ek'tav: Investitor : Vsebina : RaZd el | |EC RT tehnOIO | H a ét. projekta 15012
FPreSyus N AntonCiC, unt dping . 125 G 1287 OBCINA CRNA NA KOROSKEM di]

St.nadrta: 301/18

do.o. rojektant : jekt :
procesoy Goo :/Iajrkkc; )&qrei, univ.dipling.elek. 1IZS E-0400 O&;N A NA KOROéKEM M E R l LN A T E H N l K A Faza PZI
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Datum :
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Objekt :
CRNA NA KOROSKEM
CISTILNA NAPRAVA CRNA

1 3 4 5 6 7 8 10
C
D
Odgovorniylt‘)’dja proj'ek'tav: Investitor : Vsebina : RaZd el | |eC RT tehn0|Og | Ja ét. projekta 15012
ProeSys TS LIS 2 OBCINA CRNA NA KOROSKEM _
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Lst: EQ3 54/58

Datoteka: RT Vi



1 3 4 5 6 7 8 10
53.10 3L+24V 3L+24V 56.1
A —30A1 —30A2.X1 —30A2.X2
BUS COUPLER 16x DI 24V 1/2 Q 24V 16x DI 24V 2/2 Q 24V
Q1 DC +24V 45.8Q 2 DI 1 w.14.01.01 DELOVANJE 47.1@ 2 DI 9 EL.14.02.01 NAPAKA
82 DC 24V 45.9Q 3 DI 2 w.14.01.01 NAPAKA Fa 47.7Q 3 DI 10 EL.14.02.01 opPRTO
SER RN
45.7Q 4 DI 3 w.14.01.01 AVTOMATSKO 47.8Q 4 DI 11 EL.14.02.01 zAPRTO
84 SYS-DC 24V
B 46.8Q 5 DI 4 w.14.01.02 DELOVANJE 48.8Q 5 DI 12 £L.14.02.02 AVIOMATSKO
85  pCov
8 6 DC 24V 46.9Q 6 DI 4 w.14.01.02 NAPAKA Fa 48.9Q 6 DI 13 £L.14.02.02 DELOVANJE
=~
87 beC ov 46.7Q 7 DI 6 w.14.01.02 AVTOMATSKO 48,107 DI 14 EL.14.02.02 NAPAKA
] 88  SYS-DC OV
47.8Q 8 DI 7 EL.14.02.01 AVTOMATSKO 48.7Q 8 DI 15 EL.14.02.02 opPRTO
= 47.9Q 9 DI 8 EL.14.02.01 DELOVANJE 48.8Q9 9 DI 16 eL.14.02.02 zaPRTO
C
+24V +24V
oV oV
BECKHOFF BK9053 BECKHOFF KMoz SOV BECKHOFF ® oV
D| 5310 >V Ovde » 561
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina : H H & H
PraS: N Antondi, Ui dplns . S G-1287 A : Razdelilec RT tehnologija St. projekta 15012
FPOSHS o sevopoien: QECINA GRNA NA KOROSKEM PODRAZDELILEC RTP St nacrta: 301718
Podjetje za avtomatizacijo proizvodnin Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400 CENTER 101, 2393 CRNA : :
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Datoteka: RT Vi



1 3 4 5 6 7 8 10
55.10 3L+24V 3L+24V 57.1
A —30A3.X1 —30A3.X2 —30A4.X1 —30A4.X2
16x DI 24V 1/2 Q 24V 16x DI 24V 2/2 Q 24V 16x DO 24V 1/2 Q 24V 16x DO 24V 2/2 Q 24V
51.8Q92 DI M.14.04.01 DELOVANJE Q2 DI 9 =& 45.9Q9 2 DO 1 vkiop w.14.01.01 51.9Q9 2 DO 9 vkiop w.14.04.01
51.9Q93 DI M.14.04.01 NAPAKA Q3 DI 10¢r 46.9Q9 3 DO 2 vkiop m.14.01.02 52.9Q 3 DO 10 vkiop u.14.04.02
51.8Q 4 DI M.14.04.01 AVIOMATSKO Q4 DI 11 ¢ 47.10Q 4 DO 3 EL.14.02.01 ODPIRANJE Q4 DO 11 ¢
B 52.8Q0 5 DI M.14.04.02 DELOVANJE Q5 DI 12+ 47.9Q9 5 DO 4 EL.14.02.01 ZAPIRANJE Q5 DO 12+
52.9Q 6 DI M.14.04.02 NAPAKA Q6 DI 13 ¢ 48.10Q 6 DO 5 EL.14.02.02 0DPIRANJE Q6 DO 13 ¢
52.8Q 7 DI M.14.04.02 AVTOMATSKO Q7 DI 14 48.9Q 7 DO 6 EL.14.02.02 ZAPIRANJE Q7 DO 14
Qs DI R Q8 DI 15¢ 50.7Q 8 DO 7 vkiop mv.14.03.01 Q&8 DO 15+
S99 DI R Q9 DI 16¢r 50.89 9 DO 8 vkiop mv.14.03.02 Q9 DO 16 ¢r
C
[N\+24V +24V
L/
Y oV
L
BECKHOFF KM1002 Q ov BECKHOFF Q ov BECKHOFF KM2002—0002 @ ov BECKHOFF ® ov
D| 5510 >V ovde 571
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina : H H & H
ProSys TS LIS 2 OBCINA CRNA NA KOROSKEM Razdelilec RT tehnologija ot projekta 1012
Odgovorni elektro projektant : x & X .
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Odgovorni elektro projektant :
Marko AgreZ, univ.dipling.elek. IZS E-0400

CENTER 101, 2393 CRNA

Projektant :

Marko AgreZ, univ.diplingelek. IZS E-0400

Datum :

JUNW 2018

Objekt :
CRNA NA KOROSKEM
CISTILNA NAPRAVA CRNA

PODRAZDELILEC RTP
KRMILNIK BECKHOFF

1 3 4 5 6 7 8 10
56.10 3L+24V 3L+24V
A ~30A5.X1 ~30A6.X1
8x Al 0-20mA 8x A0 4-20mA
53.3Q 1 Al TLAK PIR 14.01 45.3Q 1 A0 1 23rr1 PuHALO
N.14.01.01
53.5Q 5 Al TEMP. TIR 14.04.03 ZUNAJ 46.3Q 5 A0 2 24FR1 PUHALO M.14.01.02
Q2 Al R Q2 A0 3 &
B Q6 Al R Q6 A0 4 ®
3 Al R Q3 A0 5 ¢
Q7 Al R Q7 A0 6 ¢
Q4+ Al R Q4+ A0 T
S8 Al R S8 A0 8 =&
C
N+24V N\+24V
L/ %
Y N OV
L/ %
BECKHOFF KL3458 BECKHOFF KL4428
D 56.10 0Vde 0Vdc
Odgovorni vod ja projekta : Investitor : Vsebina : H H & H
ProSys TS LIS 2 OBCINA CRNA NA KOROSKEM Razdelilec RT tefnologija ot projekta 1012

St.nadrta: 301/18
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Lst: EQ3 57/58

Datoteka: RT Vi



